RIGID RESIN



SCHEDA PROPRIETA DEL MATERIALE Rigid 10K Resin
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Proprieta elastiche

Carico di rottura a trazione 55 MPa 65 MPa 53 MPa 88 MPa ASTM D638-14

Modulo di elasticita 75 GPa 10 GPa 10 GPa 1 GPa ASTM D638-14

Allungamento a rottura 2% 1% 1% 17% ASTM D638-14
Proprieta di resistenza a flessione

Resistenza alla flessione 84 MPa 126 MPa 103 MPa 158 MPa ASTM D 790-15

Modulo di flessione 6 GPa 9 GPa 10 GPa 9,9 GPa ASTM D 790-15
Proprieta d'impatto

Resistenza all'urto Izod 16 J/m 16 J/m 18 J/m 20 J/m ASTM D256-10

Resistenza all'urto Izod senza intaglio 41J/m 47 J/m 41J/m 130 J/m ASTM D4812-11
Proprieta termiche

Temperatura di distorsione termica 65°C 163°C 218°C 92°C ASTM D 648-16

a 0,45 MPa

Temperatura di distorsione termica 56°C 82°C 10 °C 238°C ASTM D 64816

a1,8 MPa

Dilatazione termica (0-150 °C) 48 pm/m/°C 47 pm/m/°C 46 pm/m/°C 41 um/m/°C ASTM E 83113
Generazione gas tossici
Standard per i test C i i i Con fiamma (ppm) Senza fiamma (ppm)
BSS 7239 (paragonabile a NFPA numero 258) secondo BSS 7239 (ppm)

Acido cianidrico (HCN) 150 1 0,5

Monossido di carbonio (CO) 3500 50 10

Monossido di diazoto (NOx) 100 <2 <2

Diossido di zolfo (SO2) 100 <1 <1

Fluoruro di idrogeno (HF) 200 <15 <15

Cloruro di idrogeno (HCI) 500 1 <1
Densita fumi Densita ottica specifica Inflammabilita
Standard per i test Dopo 90 secondi  Dopo 4 minuti Massimo Standard per i test Valutazione

ASTM E662 con fiamma 2 95 132 UL 94 sezione 7 (3 mm) HB

ASTM E662 senza fiamma [¢] 1 63

COMPATIBILITA DEI SOLVENTI

Incremento percentuale di peso in 24 ore per un cubo di 1x 1x 1 cm stampato, sottoposto a polimerizzazione
post-stampa e quindi immerso nei rispettivi solventi:

Solvente Incremento di peso (%) Solvente Incremento di peso (%)
in 24 ore in 24 ore

Acido acetico 5% <01 Isoottano (benzina per motori) [o]

Acetone <01 Olio minerale (leggero) 0,2

Alcool isopropilico <01 Olio minerale (pesante) <01

Candeggina (NaOCI ~5%) 01 Acqua salina (NaCl 3,5%) 01

Acetato di isobutile o1 (SOCI’(')“ZZ;?,/:EP‘:: ;g;"ssm" disodio o1

Combustibile diesel 01 Acqua <01

Glicole dietilenico monometiletere 04 Xilene <01

Olio per comandi idraulici 0,2 Acido forte (HCI conc.) 0,2

Skydrol 5 0,6 Etere monometilico di tripropilenglicole 04

Perossido di idrogeno (3%) <01
Tutte le parti per la 1 Dati ottenuti da parti stampate 2 Dati ottenuti da parti stampate con la Form 3 a 100 um e sottoposte
sperimentazione sono state con la Form 3 a 100 pm e sottoposte a polimerizzazione post-stampa nella Form Cure per 60 minuti
stampate con la Form 3 a polimerizzazione post-stampa nella a 70 °C e a un ulteriore trattamento di polimerizzazione termica

Form Cure per 60 minuti a 70 °C. a 90 °C per 125 minuti.



